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Auftraggeber Alutec Leichtmetallfelgen GmbH
Bruchstrae 48B
67098 Bad Diirkheim

Prifgegenstand PKW-Sonderrad
Maodell -
Typ GT7
RadgroBe 7,5Jx17H2
Zentrierart Mittenzentrierung
Ausfiihrung | Kennzeichnung Rad/ Zentrierring | Lochzahl/ Einpress- | Rad- | Abrollumfang

Lochkreis- (mm)/ |tiefe last | (mm)

Mittenloch-2 (mm) (kg)

(mm)
B3 GT 7 B3/205 263,3-56,1 5/100/56,1 35 560 | 1960
Kennzeichnungen
Herstellerzeichen Alutec
Radtyp und Ausfiihrung GT 7 (s.0.)
RadgroBe 7.5Jx17H2
Einpresstiefe ET (s.0.)
Giessereikennzeichen -
Herkunftsmerkmal Made in Germany
Herstelidatum Monat und Jahr
Befestigungsmittel
Nr. Art der Befestigungsmittel | Bund Anzugsmoment (Nm) | Schaftldnge (mm)
S01 | Mutter M12x1,25 60° Kegel 90 -
Priifungen

Die Sonderradpriifungen wurden vom TUV Pfalz e. V. (Gutachten Nr. 990662) durchgefiihrt.
Entsprechend den Kriterien des VdTUV Merkblattes 751 vom Februar 1990, Anhang | wurden an den
im Verwendungsbereich aufgefiihrten Fahrzeugen Anbau-, Freigéngigkeits- und Handlingspriifungen
durchgefiihrt.

Verwendungsbereich

Hersteller Subaru

Spurverbreiterung innerhalb 2%
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Handelsbezeichnung | kW-Bereich | Reifen Reifenbezogene Auflagen und | Auflagen und
Fahrzeug-Typ Hinweise Hinweise
ABE/EWG-Nr.
Subaru Forester 90 225/50R17 K42 A02 A04 AQS
SF A06 A08 AQ9
e13*96/79*0029*., A12 A14 A16

A18 S01
Subaru Forester 90 225/50R17 K42 A02 A04 AO5
SFS A06 A08 A09
e1*97/27*0088".. A12 A14 A16

A18 S01
Subaru Impreza 66-85 205/40R17 K01 KO7 K08 K42 K45 K56 T80 | A02 A04 A0S
GFC, GC, GF ADB6 AD8 A09
G334, A12 A14 A16
€13"96/79*0026".. A18 S01

Auflagen und Hinweise

AD2

Sachverstandigen oder Priifer fiir den Krafifahrzeugverkehr oder einen
Kraftfahrzeugsachversténdigen oder einen Angesteliten nach Abschnitt 7.4a der Anlage VIII zur
StVZO unter Angabe von

Fahrzeughersteller

Fahrzeugtyp und

Fahrzeugidentifizierungsnummer

bescheinigen zu lassen.

A04

Der vorschriftsmaBige Zustand des Fahrzeugs ist durch einen amtlich anerkannten

Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitshereiche und Tragfihigkeiten der zu

verwendenden Reifen, mit Ausnahme der M+S-Profile, sind den Fahrzeugpapieren zu entnehmen.
Femer sind nur Reifen eines Reifenherstellers und Profiltyps als Rundumbereifung zuldssig.

A05

Das Fahrwerk und die Bremsaggregate miissen, mit Ausnahme der in der entsprechenden

Auflage aufgefiihrten UmriistmaBnahmen, dem Serienstand entsprechen. Die Zul3ssigkeit weiterer
Verdnderungen ist gesondert zu beurteilen.

A06

Die Mindesteinschraubtiefen der Radschrauben bzw. Muttern betragen (sofern serienmagig

nicht unterschritten) 6,5 Umdrehungen fiir M12x1,5 , 7,5 Umdrehungen fir M12x1,25 oder M14x1,5
und 8 Umdrehungen fiir Gewinde 1/2 " UNF.

A08

Wird das serienmiRige Ersatzrad verwendet, soll mit méRiger Geschwindigkeit und nicht

ldnger als erforderlich gefahren werden. Es milssen die serienméBigen Befestigungsteile verwendet
werden. Bei Fahrzeugen mit Allradantrieb darf nur ein Ersatzrad mit gleicher Reifengrée bzw.
gleichem Abrollumfang verwendet werden.

A09

A12

A14

Die Verwendung von Schneeketten ist nicht zuldssig.

Die Bezieher der Sonderrader sind darauf hinzuweisen, daf der vom Reifenhersteller
vorgeschriebene Reifenfiilldruck zu beachten ist.

Zum Auswuchten der Sonderréder diirfen an der Felgenauenseite nur Klebegewichte
unterhalb der Felgenschulter angebracht werden.
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A16  Zum Auswuchten der Sonderrdder diirfen an der Felgeninnenseite nur Klebegewichte
unterhalb der Felgenschulter angebracht werden.

A18  Es sind nur schlauchlose Reifen und Metallschraubventile mit Befestigung von auRen, die
weitgehend den Normen DIN, E.T.R.T.O oder Tire and Rim entsprechen, zulissig.

K01 An Achse 1 ist ggf. durch Nacharbeiten der Radhausausschnittkanten eine ausreichende
Freigédngigkeit der Rad-Reifenkombination herzustellen.

K07  Ggf. ist an Achse 1 eine ausreichende Radabdeckung durch Anbau von Teilen oder durch
sonstige geeignete MaBnahmen herzustellen.

K08  Ggf. ist an Achse 2 eine ausreichende Radabdeckung durch Anbau von Teilen oder durch
sonstige geeignete MaBnahmen herzustelien.

K42 An Achse 2 ist durch Nacharbeiten der Radhausausschnittkanten eine ausreichende
Freigangigkeit der Rad-Reifenkombination herzustelien.

K45  An Achse 1 ist durch Nacharbeiten der Radhausinnenkotflligel, Kunststoffeinsitze bzw. deren
Befestigungsteile eine ausreichende Freigéngigkeit der Rad-Reifenkombination herzustellen. Ein evtl.
vorhandener Spritzschutz fiir den Ansaugweg des Luftfilters muB erhalten bleiben.

K56  Durch Nacharbeit der Heckschiirze am Ubergang zum Radhausausschnitt ist eine
ausreichende Freigangigkeit der Rad-Reifenkombination herzustellen.

801  Zur Befestigung der Sonderréder dirfen nur die mitgelieferten Befestigungsmittel Nr. S01
verwendet werden.

T80 Reifen (LI 80) nur zuldssig fiir Fahrzeuge mit zul. Achslasten bis 900 kg (Fzg.-Schein, Ziff.
16).

Hinweise zum Sonderrad
entfallt

Priifergebnis

Aufgrund der durchgefiihrten Pritfungen bestehen keine technischen Bedenken 0.g. Sonderréder
unter Beachtung der Auflagen und Hinweise zu verwenden.

Das Gutachten umfaRt Blatt 1 bis 3 und gilt fiir Sonderrdder ab Herstellungsdatum Mérz 1999,

Der Nachweis eines QM Systems gem4aB Anlage XIX zu §19 StVZO liegt vor.
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